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Stromquelle OC350

Die Stromquelle OC350 mit ihrem Transformator-Gleichrichter-System ist mit inren Kennlinien speziell
auf das Lichtbogen-Metallspritzen von Korrosionsschutzdrahten Zink und Aluminium ausgelegt. Durch
die groRRzugig dimensionierten Leistungskomponenten ist ein kontinuierlicher Spritzbetrieb mit 100%
Einschaltdauer sichergestellt. Mittels Konvektion wird flr eine ausreichende Kihlung der Stromquelle
gesorgt und gleichzeitig eine Kontamination durch Metallstaub auf ein Minimum reduziert.

Die OC350 ist mit einer SPS-Steuerung ausgestattet, welche samtliche Spritzparameter Uberwacht
und somit reproduzierbare Spritzschichten ermdéglicht. Auftretende Betriebsstérungen werden Uber
Signallampen-Codes auf dem Panel der Stromquelle angezeigt und detailliert auf den SPS-Display
dargestellt. Die Stromquelle ist mit Sicherheitseinrichtungen ausgestattet, welche die Anlage im Fall
von Uberlast, Uberhitzung oder Druckabfall automatisch in einen sicheren Betriebszustand schalten.

Durch die kompakte Bauweise der OC350 im Zusammenspiel mit den grofden Lenk- und Bockrollen ist
auch im rauen Baustelleneinsatz ein leichtes mandvrieren der Stromquelle gewahrleistet.

Die von OSUCAS neu entwickelten DC-Stromanschlisse bieten durch ihre groRe Kontaktflache eine
verlustarme Energielbertragung bei minimaler Warmeentwicklung an den Anschlissen.
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Die Stromquelle mit einem maximalen Spritzstrom von 350 A (bei 100% ED) besticht
durch

e ihre kompakte und robuste Bauweise

¢ die einfache Handhabung mit den gut ablesbaren Anzeigeelementen

e die ubersichtliche Anordnung der Bedienelemente auf dem schréagen Bedienfeld

e groflRe Lenk- und Bockrollen, die auch im rauen Baustelleneinsatz die leichte Mandvrierbarkeit
gewahrleisten

e Optimierte Stromanschlusse fur hohe Energieeffizienz

e die Ausstattung mit dem Vorschubgetriebe WF4, welches mit dem bewahrten Gummi-Rollen-
System einen kontinuierlichen, stérungsfreien Drahtvorschub gewahrleistet

Alternativ zum serienmaRig eingesetzten Vorschubgetriebe WF4 mit Gummi-Rollen-System bietet das
neue Vorschubgetriebe OC-Speed mit Rutschkupplungs-Prinzip eine nochmals verbesserte
Drahtférderung.

Dieses neu entwickelte Getriebe ermoglicht einen absolut stérungsfreien Drahtvorschub auch tber
grofRe Distanzen. Bei der Verarbeitung von Zinkdraht stellt die Drahtférderung von bis zu 20 m kein
Problem dar. Auch die Verarbeitung von ,schwergangigen Drahten* wird mit diesem Getriebe mdglich.

Kenndaten der Stromquelle OC350
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590 mm 1050 mm
Elektrische Daten

Netzspannung’ 3x400V AC
Netzspannungstoleranz 5%
Netzfrequenz 50/60 Hz
Anschlussstrom <23A
Netzabsicherung 32A
Anschlussleistung <15 kVA
Spritzstrom max. (bei 100 % ED) 350 ADC
Leerlaufspannung 26-39VDC
Spritzspannung 22-34V DC

' Stromquellen fiir andere Netzspannungen sind auf Anfrage mdglich
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Spritzdrahte und Spritzleistung

Spritzdrahtqualitat
Spritzdrahtdurchmesser

DIN EN ISO 14919
2,5 mm (andere Durchmesser auf Anfrage)

Zugelassene Spritzdrahte und Zn 35,0 kg/h
Abschmelzleistungen (bei 350 A) ZnAl 31,0 kg/h
Al 10,5 kg/h
AlMg 9,8 kg/h

Druckluftversorgung

Erforderliche Druckluftqualitat
Drucklufttemperatur

DIN ISO 8573-1 Klasse 1
Rickgekuhlt auf min. 25 °C

Nennweite Druckluft-Ringleitung 25 mm (1 Zoll)

Nennweite Druckluftschlauch 25 mm (1 Zoll)

(Anschluss Stromquelle)

Anschlusstyp Bajonettkupplung

Eingangsdruck max. 10 bar

Verbrauch Druckluft

e Luftmotor 25 m3*h

e Zerstauberluft 60-100 m3/h
Sonstige Daten

Gewicht 200 kg

Schutzklasse IP 21

Kuhlart Konvektion

Prufzeichen CE
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